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SPECJALNA POWLOKA WOLFRAMOWA
PRZY MOCOWNIU I CHWYTANIU

GENIALNA TECHNIKA
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WLASCIWOSCI POWLOKI
WEGLIKOWO-WOLFRAMOWE

Dzieki specjalnej obrébce mozna pokrywac wszystkie stale, niezaleznie
od skfadu, cienka i precyzyjna powtoka weglikowo-wolframowa. Grubos¢
powtoki zawiera sie miedzy 2 do 40 mikronéw. Powtoka moze miec
rozny stopien chropowatoéci, w zaleznoéci od warunkdw technicznych
i oczekiwan klienta.

Taki sposdb pokrycia powierzchni w technice mocowania i chwytania
gwarantuje dtugotrwate efekty oraz sprawdzona jako$c¢. Dzieki powstatej
stabilnej i trwatej powtoce, ktdra posiada chropowata strukture, wspot-
czynnik tarcia wzrasta ponad dwukrotnie (x 2,2).

Detale, ktére poprzednio nie byly pewnie zamocowane lub nie byty
za pomoca chwytaka stabilnie transportowane, teraz beda osiagaty
znacznie wieksza efektywno$¢ mocowania i trzymania.

Naktadana powtoka z fatwo$cia wiaze sie ze stala. W ten sposob staje sie
odporna na wszelkie czynniki mechaniczne. Powierzchnia jest odporna
na uderzenia, giecie, rozciaganie lub $ciskanie. Mozna ja usunac jedynie
poprzez szlifowanie lub agresywne piaskowanie.

Powierzchnia w razie koniecznosci moze by¢ docierana diamentem lub
weglikiem krzemu. Warstwa stali pod powtoka nie ulega zmianom
twardo$ci. Powierzchnia okreslonych stali stopowych osiaga twardo$¢
do 82 Rc (Rockwell), bez powodowania odksztatcen detalu pokrywanego
warstwa wolframu.

GLOWNE ZALETY ZASTOSOWANIA
POWLOKI WEGLIKOWO-WOLFRAMOWE)J

*  Mate powierzchnie mocujace lub chwytajace prowadza do realizacji
postawionych zadan,

» Detale cienkoscienne lub narazone na odksztatcenia moga by¢ za-
mocowane z mniejsza aktywna sita,

* Powleczone powierzchnie sa bardziej trwate, co stanowczo wydtuza
okres ich eksploatacji,

*  Nowoczesna powtoka weglikowo-wolframowa znacznie zwieksza
pewno$¢ mocowania lub chwytania w niekorzystnych warunkach
(olej lub chtodziwo na powierzchniach detalu),

*  Wzaleznosciod zastosowanego stopnia chropowato$ci powierzchni
pokrytej weglikiem wolframu brak jest sladéw po mocowaniu na
powierzchni detalu.



Szczeki stopniowane
do imadta

Powierzchnia
ksztattowa o matej
powierzchni trzyma
detale znacznie
sprawniej.

Szczeki ksztattowe
do detali z zeliwa

Dzieki powtoce
wolframowej detale
s3g pewniej trzymane,
réwniez w momencie,
gdy pochytos¢
powierzchni
trzymanych

wynosi 2-3 %.

Szczeki do imadta
z pokryciem
wolframowym

Pokrycie wolframowe
powoduje wzrost

sity trzymania o
wspotczynnik x 2,2.
Detale s3 pewnie
trzymane réwniez

w niekorzystnych
warunkach, podczas
chtodzenia olejem.

Pola ptyty magnetycznej

Zastosowanie powtoki
na powierzchniach

pol mocujacych ptyty
magnetycznej wptywa
na prawie dwukrotny
wzrost sity potrzebnej
do przesuniecia detalu
(wspotczynnik x 1,7).
Dzieki temu relatywnie
mate detale mocowane
sg efektywniej.




Szczeki tokarskie

Powierzchnia
dociskajaca pokryta
jest weglikiem
wolframu.

Dzieki temu
efektywnosé
trzymania wzrasta
ponad dwukrotnie.

METODA NIEODZOWNA
PRZY DETALACH
CIENKOSCIENNYCH.

DEFORMUJACA

DETAL SItA MOZE

BYC ZNACZNIE
ZREDUKOWANA NA
SILOWNIKU MASZYNY.

Masywna szczeka
migkka szerokiego
opasania

Tuleja zaciskowa do
automatu tokarskiego

Pokrycie wolframowe
eliminuje ryzyko
przesuwania sie

materiatu w zacisku,
w trakcie zastoso-
wania wysokich
parametréw obrobki.
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Szczeki ksztattowe
do mocowania rur,

Powtoka wolframowa
zapewnia stabilne
trzymanie rur

w szczekach w trakcie
procesu giecia.




PRZYKLAD ZAMOWIENIA

Odreczny szkic utatwi nam rozpoznanie, oraz wyeliminuje
nieporozumienia oraz dodatkowe zapytania.

Prosze o wiozenie szkicu do opakowania z detalami,
a takze podanie numeru telefonicznego i adresu email
do osoby zamawiajacej wykonanie ustugi.




WOLFGRIPP

Matkowski, Pawetczak, Pruchnicki sp. j.
ul. Dzikich Gesi 1B,

05-502 Jeséwka

mobil: 789-268-840

e-mail: wojciech.malkowski@wolfgripp.pl

NIP 1231299703
REGON 361775164



